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Информация о продукте   LUBRODAL ® F 442 
 

 
 
Описание 
 
LUBRODAL F 442 – это дисперсия частиц графита в 
воде, обладающая прекрасными разделительными 
и смазочными свойствами. 
 
LUBRODAL F 442 соответствует всем требованиям, 
предъявляемым к водосмешиваемым смазочным 
материалам, использующимися для процессов ков-
ки и для процедур, проводимых при теплой ковке 
стали. 
 
LUBRODAL F 442 при распылении на горячую по-
верхность инструмента образует плотную пленку 
графита, обладающую высокой адгезией и способ-
ную выдерживать воздействие высоких темпера-
тур. 
 
Область применения 
 
LUBRODAL F 442 особенно подходит для очень 
сложных операций формовки, осуществляемых при 
высоких температурах, например, для операций 
экструзии с длинными линиями потока. 
 
Метод нанесения 
 
LUBRODAL F 442 поставляется в виде концентра-
та, и перед применением должен разбавляться 
водой. 
LUBRODAL F 442 рекомендуется разбавлять ис-
пользуя механическую мешалку. Для предотвра-
щения оседания частиц, разбавленную рабочую 
жидкость необходимо держать в подвижном состо-
янии, либо путем перемешивания, либо путем пе-
рекачки насосом. 
 

 
Высокоэффективный смазочный мате-
риал на основе графита, предназначен-
ный для процессов горячей формовки 
 
• Смазочный материал для процессов 

ковки в закрытом штампе и горячей экс-
трузии 
 

• Обладает прекрасными разделительны-
ми и смазочными свойствами 
 

• Хорошие смачивающие свойства, даже 
при высоких температурах 
 

• Пленка графита обладает высокой адге-
зией и термической стабильностью 

 
• Не содержит аммиак 
 
Рекомендации по разбавлению: 
 
Сложные ковочные операции: 

→ 4…7 частей воды на 1 часть LUBRODAL F 
442 
 
Простые ковочные операции 
→ 10 …частей воды на 1 часть LUBRODAL F 
442 
 
Оптимальные пропорции воды и смазочного 
материала зависят от проводимой операции, и 
подбираются в каждом конкретном случае в 
процессе испытаний. 
 

Типовые характеристики 
 
Свойства Единица Значение Метод 
    

Внешний вид  
Черная гомогенная 
жидкость LLS 004 

Содержание активного компонента % 40±1 LLS 005 
Динамическая вязкость по Брукфильду при 20 °С мПа

 1200±200 LLS 001 
рН при 20°C  8,5±0,5 LLS 013* 
Плотность при 20 °С г/см3 1,5±0,1  
Время хранения в оригинальной закрытой упаковке  минимум 12 месяцев  

Дополнительная информация  Защищать от морозов 
и перегрева  

    * LLS – лабораторный метод Lubritech 


