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ИНФОРМАЦИЯ О ПРОДУКТЕ 

 

ECOCUT HO 74 
 
Описание 
 
ECOCUT HO 74 – низковязкая масляная СОЖ, содер-
жащая в своем составе бесхлорный пакет присадок, 
улучшающий охлаждающие и смачивающие свойства 
продукта. 
 
В состав ECOCUT HO 74 входят высокоэффективные 
антикоррозионные присадки и модификаторы трения. 
 
Применение 
 
ECOCUT HO 74 рекомендована для операций хонинго-
вания и шлифования чугунов и сталей. Также продукт 
может быть использован на общих операциях обработ-
ки. 
 
ECOCUT HO 74 подходит для обработки цветных 
металлов. 

Свойства 
 
• Не содержит хлора, цинка и тяжелых металлов 
 
• Высокая стабильность к окислению 
 
• Нейтральный запах 
 
• Низкий расход на унос со стружкой 
 
• Низкая вязкость 
 
• Отличная фильтруемость 
 
• Низкая склонность к пенообразованию 
 
• Хорошие моющие свойства 
 
• Снижает коэффициент трения за счет специальных 

присадок 
 

Хранение 
 
Не замораживать! Хранить при температуре от 0°С 
до 40°С. 
 

 
Типовые характеристики 
 

 

Параметр Единица Значение Метод 

Плотность при 15°С г/мл 0,83 DIN 51 757 

Цвет ASTM 0,5 DIN ISO 2049 

Кин.вязкость, при 20°С мм²/с 6 DIN 51 562-1 

                      при 40°С мм²/с 3,6 DIN 51 562-1 

Температура вспышки °С 128 DIN ISO 2592 

Коррозия меди баллы 1-100 А3 DIN EN ISO 2160 

Температура застывания °С -17 DIN ISO 3016 


