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ECOCUT HON 15 
 

Описание 
 
ECOCUT HON 15 – это высококачественная масляная 
смазочно-охлаждающая жидкость с низким содержа-
нием цинка и низким образованием масляного тумана 
для операций хонингования. В состав продукта входит 
высококачественное маловязкое масло и специальные 
присадки. 
 
ECOCUT HON 15 обладает прекрасными смачиваю-
щими и ополаскивающими свойствами, эффективно 
выводит шлам, обеспечивая тем самым оптимальный 
срок службы инструмента и высокое качество поверх-
ности. ECOCUT HON 15 также обеспечивает защиту от 
коррозии и совместимо с кожными покровами. 
 
Использование в ECOCUT HON 15 высококачествен-
ного базового масла и тщательно подобранных приса-
док обеспечивает значительно меньшее образование 
масляного тумана по сравнению с обычными масля-
ными СОЖ. 
 
Применение 
 
ECOCUT HON 15 применяется в операциях высоко-
скоростного хонингования чугуна и в других операци-
ях, требующих маловязкой масляной СОЖ. 
 
ECOCUT HON 15 может использоваться для обработ-
ки цветных металлов. 
 
 
 

Свойства 
 
• Оптимальные смачивающие, охлаждающие и  

ополаскивающие свойства 

• Обеспечивает чистоту станков 

• Снижение загрязнения цехов 

• Хорошая фильтруемость 

• Проверенная и испытанная формула 

 
Хранение 
 
Хранить при температуре от 0 до 40°С. 
 
 

Типовые характеристики 
 
Свойства Единица Значение Метод 
    
Плотность при 15°С г/мл 0,82 DIN 51 757 
Цвет  0,5 DIN ISO 2049 
Вязкость при 20°С мм²/с 6 DIN 51 562-1 
Вязкость при 40°С мм²/с 4 DIN 51 562-1 
Температура вспышки в открытом тигле °С 118 DIN ISO 2592 
Коррозия меди баллы 1-100А3 DIN EN ISO 2160 

 


