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ИНФОРМАЦИЯ О ПРОДУКТЕ 

 

ECOCUT MIKRO PLUS 20 
 

Описание 

ECOCUT MIKRO PLUS 20 – это смазочно-
охлаждающая жидкость, основанная на специально 
подобранных жирных спиртах. Продукт подходит 
для широкого спектра операций с минимальным 
подводом СОЖ (Minimum Quantity Lubrication – 
MQL). 
 
Применение 
 
Продукт специально разрабатывался для операций 
с минимальным подводом СОЖ в ходе обработки 
алюминия и других цветных металлов, чугуна, стали 
и стальных сплавов. 
 
ECOCUT MIKRO PLUS 20 – это высокоэффективный 
продукт, значительно сокращающий расход СОЖ. 
 
ECOCUT MIKRO PLUS 20 может использоваться во 
внутренних и внешних системах подачи СОЖ с оди-
ночными или двойными каналами. 
 

Свойства 

• Проверенная и испытанная формула 
 
• Быстро биоразлагаемый продукт 

 
• Не токсичен 

 
• Не имеет запаха 

 
• Не загрязняет воду 

 
• Не оставляет отложений 

 
• Заготовки, оборудование и стружка остаются 

сухими 
 

• Продлевает срок службы инструмента 
 
Условия хранения 
 
Хранить при температуре от 0°С до +40°С. 
 

 

Типовые характеристики 

Показатели Единица Значение Метод 

    
Плотность при 15°С г/мл 0,84 DIN 51 757 

Цвет ASTM 0 DIN ISO 2049 

Кинематическая вязкость при 20°С мм²/с 74 DIN 51 562-1 

при 40°С мм²/с 27 DIN 51 562-1 

Температура вспышки °С 188 DIN ISO 2592 

Потери от испарения % 61 DIN 51 581 

Коррозия меди степень коррозии 1-100 A3 DIN EN ISO 2160 

Температура застывания °С -24 DIN ISO 3016 

 


