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ИНФОРМАЦИЯ О ПРОДУКТЕ 

 
RENOLIT HI-SPEED 2 

 
Описание 
 
RENOLIT HI-SPEED 2 - это пластичная смазка класса 
NLGI 2, разработанная специально для применения в 
скоростных шпиндельных подшипниках металлообраба-
тывающих станков и текстильных машин. 
 
RENOLIT HI-SPEED 2 производится на базе смеси тер-
мически стабильных низковязких синтетических базовых 
масел, литиевого мыла в качестве загустителя, и тща-
тельно подобранной комбинации функциональных при-
садок. 

Применение 
 
RENOLIT HI-SPEED 2 применяется в высокоскорост-
ных подшипниках с гидродинамическим режимом сма-
зывания и фактором скорости до 1,600,000 n*dm, где 
n = максимальная скорость, об/мин; dm = средний 
диаметр подшипника, мм. 
 

 
 
 
 
Типовые характеристики 
 
Свойства Единица Значение Метод 

    

Классификация - KHCE 2 K-40 DIN 51 502 

  L-X-DCEA 2 ISO 6743-9 

Загуститель - Li-мыло  

Температура каплепадения о
С >180 DIN ISO 2176 

Пенетрация 0,1 мм 265 - 295 DIN ISO 2137 

Механическая стабильность, ∆Pw(100.000-60) 0,1 мм <30 DIN ISO 2137 

NLGI класс - 2 DIN 51 818 

Тест на коррозию (SKF-Emcor) баллы 0 - 1 DIN 51 802 

Коррозия медной пластины баллы 1 - 100 DIN 51 811 

Коллоидная стабильность, 18ч/40ºC % <2,0 DIN 51 817 

Вязкость базового масла, 100ºС мм²/с 4 DIN 51 562 

40ºС мм²/с 18 DIN 51 562 

Температурный диапазон о
С -40/+120 DIN 51 825 

 


