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ИНФОРМАЦИЯ О ПРОДУКТЕ 

 
RENOCAST 703 R 
 
Смазочный материал для установок непрерывного литья 
 
Описание 
 
RENOCAST 703 – это смазочный материал для устано-
вок непрерывного литья заготовок различной формы. 
Продукт обладает хорошими смазочными свойствами, 
обеспечивает высокое качество поверхности заготовок и 
образует минимальное количество дыма. 
 
RENOCAST 703 также характеризуется низким уровнем 
образования лаковых и коксовых отложений, что облег-
чает уход за литейными формами. Низкая температура 
застывания упрощает хранение продукта. 
 
Применение 
 
RENOCAST 703 поставляется в готовом к использова-
нию виде и не требует разбавления. Продукт предназна-
чен для всех стандартных систем смазывания установок 
непрерывного литья. 
 
 
 
 

Свойства 
 
• Высокое качество поверхности заготовок благо-

даря хорошим смазочным свойствам 
 

• Низкое образование дыма 
 
• Минимальное образование лаковых и коксовых 

отложений упрощает обслуживание 
 

• Низкая температура застывания 
 

 

 
Типовые характеристики 
 

 

Свойства Единица Значение Метод 
  

Цвет  < 3 ASTM D 1500 

Плотность кг/м³ 890 ASTM D 1298 

Вязкость при 40°С мм²/с 52 ASTM D 2270 

Температура застывания °С -12 ASTM D 97 

Температура вспышки °С 240 ASTM D 92 

Число омыления мг КОН/г 40 ASTM D 94 

Число нейтрализации мг КОН/г 0,1 ASTM D 664 


