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ИНФОРМАЦИЯ О ПРОДУКТЕ 

 

RENEP 5 K VW 
 
Масло для направляющих станочного оборудования 

 
Описание 
 
RENEP 5 K VW представляет собой масло для 
направляющих станочного оборудования, произве-
дённое на базе высококачественных рафинатов се-
лективной очистки. 
  
Продукт создаёт стабильную липкую смазывающую 
пленку в условиях высоких контактных давлений, и 
особенно при малых скоростях подачи. Стабильная 
пленка предотвращает вибрацию, вызываемую скач-
кообразной подачей (Stick-Slip), что, как следствие, 
обеспечивает заданное качество обрабатываемой 
поверхности. 
 
Свойства 
 
• Тщательно подобранная комбинация полярных 

присадок не содержащих цинк обеспечивает ми-
нимальный статический и динамический коэф-
фициент трения. 
 

• Продукт обладает детергентными свойствами 
для контроля над примесями влаги. 

Применение 
 
Масло RENEP 5 K VW служит для смазывания особо 
тяжело нагруженных горизонтальных направляющих, 
а также вертикальных направляющих станочного 
оборудования. 
 
Спецификация 
 
CGLP в соответствии с DIN 51502 
 
 
 

 
 
Типовые характеристики 
 

Параметр Единица Значение Метод 

    

Вязкость,    

DIN 51 550 
DIN 51 562-1 

                 40°C мм²/с 220 

               100°C мм²/с 19,5 

Плотность, 15°C кг/м³ 895 DIN 51 757 

Температура вспышки, ОТ °C 238 DIN ISO 2592 

Температура застывания °C -17 DIN ISO 3016 

 
 


