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ИНФОРМАЦИЯ О ПРОДУКТЕ 

 
RENOLIN MORGEAR 1000 
 

Высококачественное смазочное и циркуляционное масло для подшипников жидкост-
ного трения 
 
Описание 
 
RENOLIN MORGEAR 1000 – это специальный высоковяз-
кий продукт для подшипников, используемых в металлур-
гической промышленности. RENOLIN MORGEAR 1000 го-
товится на специальных высокоочищенных минеральных 
маслах. Тщательно подобранные присадки повышают ста-
бильность против окисления, антикоррозионные и проти-
воизносные свойства. продукт обладает высокой деэмуль-
гирующей способностью, быстро отделяет воду, воздух и 
другие посторонние вещества. 
 
Применение 
 
RENOLIN MORGEAR 1000 рекомендуется для систем сма-
зывания подшипников, использующихся в оборудовании 
металлургической промышленности. 

 
Свойства 
 
• Основой служат высокоочищенные мине-

ральные масла 

• Прекрасные деэмульгирующие свойства, 
быстрое отделение воды 

• Надежная защита от коррозии стали и цвет-
ных металлов 

• Высокая стойкость к старению и окислению 

• Хорошая совместимость с уплотнениями 

• Низкое пенообразование 

• Мягкие противоизносные и противозадирные 
свойства 

 
 
 
 

Типовые характеристики 
 
Параметр Единица Значение Метод 
    
Плотность, 15°C кг/м³ 910 DIN 51 757 
Вязкость при 40°C мм²/с 1000 DIN 51 550 и 

DIN 51 562-1 при 100°C мм²/с 45 
Индекс вязкости  84 DIN ISO 2909 
Температура вспышки, ОТ, не менее °C 270 DIN ISO 2592 
Температура застывания, не выше °C -3 DIN ISO 3016 
 
 


